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@ @’ Pred pracami so strojom si musite precitat vsetky prilozené dokumenty a online dokumenty, ktoré
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NASTAVENIA PRE ZVARANIE
Hodnoty nastavenia:
—> M Dynamika: 0 - 100 | vyrobné nastavenie = 20

—=> A Zvérad prad: 10 — 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)
=> | Funkcia Softstart / Hotstart: 0 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

—> [I[ Pulzné TIG zvéranie (dostupné iba pri variante zariadenia TIG)

Dostupné zvaracie postupy:
—> 7 STICK 7Zvjranie obalovanou elektrédou

—> 7WMCEL  Zvaranie obalovanou elektrédou s celulézovou elektrédou
—> /A TG Zvéaranie TIG

—> @B sP Rezervované pre $pecidlne programy
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—> [ Funkcia Softstart / Hotstart: 0 — 200 % | vyrobné nastavenie = 130 %

—> [l[ Pulzné TIG zvaranie (dostupné iba pri variante zariadenia TIG)

Dostupné zvaracie postupy:
> 73 STICK Zvyjranie obalovanou elektrédou

——> 7HWMCEL Zvaranie obalovanou elektrédou s celul6zovou elektrédou
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VSTUP DO PONUKY SETUP
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ZMENA PARAMETROV

Pre vyber a zmenu parametrov otocCte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU
ELEKTRODOU

Doba startovacieho pradu: 0,1 — 1,5 sekundy |

0,5 sekundy*

PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG

Citlivost Comfort Stop: 0,3 - 2,0 V /OFF | 0,5 V*

Napatie odtrhnutia: 12 - 35V |15 V*

Anti-Stick: ON* / OFF

Verzia softvéru

Napatie odtrhnutia: 25 — 80 V [ 45 V*

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 300 — 900* sekind /
OFF

Automatické vypnutie: 300 — 900* sekind /

OFF

Vyrobné nastavenie

Vyrobné nastavenie

* vyrobné nastavenie
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ZMENA PARAMETROV

Pre vyber a zmenu parametrov otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

PARAMETRE PRE ZVARANIE OBALOVANOU
ELEKTRODOU

Doba startovacieho praudu: 0,1 — 1,5 sekundy |

0,5 sekundy*

PARAMETRE PRE ZVARANIE TIG

Citlivost Comfort Stop: 0,3 —2,0 V/OFF | 0,5 V*

Napétie odtrhnutia: 12 - 35V |15 V*

Anti-Stick: ON* / OFF

Verzia softvéru

Napatie odtrhnutia: 25 - 80 V [ 45 V*

Verzia softvéru

Automatické vypnutie: 300 — 900* sektand /
OFF

Automatické vypnutie: 300 — 900* sektind /

OFF

Vyrobné nastavenie

Vyrobné nastavenie

* vyrobné nastavenie



